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INSTRUCTIONS D’INSTALLATION,

R R e D’EXPLOITATION et DE MAINTENANCE

250" Garniture double

a cartouche

Instructions d’installation, d’exploitation et de maintenance

Le produit peut étre équipé d’un chapeau moulé.
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1.0 AVERTISSEMENTS

Ces instructions sont d’ordre général. Il est supposé que
I'installateur connait bien les garnitures mécaniques et
slrement les exigences de son usine quant a leur utilisation. En
cas de doute, faites-vous assister d’une personne de 'usine
ayant I'expérience des garnitures mécaniques ou retardez
I'installation jusqu’a ce qu’un représentant du fabricant des
garnitures soit disponible. Toutes les dispositions auxiliaires
nécessaires au bon fonctionnement (chauffage, refroidissement,
ringage) ainsi que les dispositifs de sécurité doivent étre
employés. Ces décisions incombent a I'utilisateur. La décision
d’utiliser cette garniture mécanique ou toute autre garniture

2.0 TRANSPORT ET STOCKAGE

meécanique Chesterton pour une application déterminée
incombe au client.

Ne touchez en aucun cas la garniture mécanique pendant
qu’elle est en fonctionnement. Verrouillez ou désaccouplez le
dispositif d’entrainement avant tout contact avec la garniture
mécanique. Ne touchez pas la garniture mécanique lorsqu’elle
est en contact avec des fluides chauds ou froids. Vérifiez que
tous les matériaux de la garniture mécanique sont compatibles
avec le fluide de traitement. Cela empéchera d’éventuelles
blessures.

Transportez et stockez les garnitures mécaniques dans leur
emballage d’origine. Les garnitures mécaniques contiennent
des composants susceptibles de s’abimer ou de subir les
effets du vieillissement. Il est donc important de respecter les
conditions de stockage suivantes :

3.0 DESCRIPTION

e environnement exempt de poussiére ;
ventilation modérée a la température ambiante ;
e gviter 'exposition a la lumiere directe du soleil et a la chaleur ;

pour les élastomeres, il convient de respecter les conditions
de stockage de I'lSO 2230.

3.1 Identification des piéces — Figure 1
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1 — Chemise
2 — Joint torique de I'arbre
3 — Joint torique
4 — Grain tournant interne
5 — Joint plat
6 — Bouchon
7 — Bague d’étanchéité stationnaire
8 — Joint torique
9 — Chapeau
10 - Vis sans téte a téton
11 — Bague de verrouillage
12 — Ressort
13 - Clip de centrage
14 - Vis a téte plate
15 — Grain tournant externe
16 — Vis sans téte a cuvette
17 — Joint torique
18 — Joint torique

Le produit peut
étre équipé d’un
chapeau moulé.
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3.0 DESCRIPTION (suite)

3.2 Parametres d’exploitation*

Pression : Matériaux standard :
Interne — Jusqu’a 21 bar g (300 psig) Piéces intégralement métalliques : 316 SS / EN 1.4401
Externe — Jusqu’a 10 bar g (150 psig) Ressorts : alliage C276 / EN 2.4819

» ) ) ) ) ) Face tournante : carbone ; carbure de silicium
Les capacités de pression des garnitures dépendent du fluide, de la température, . X s
de la vitesse et de la combinaison de faces de frottement. Face stationnaire : carbure de silicium

Limites de vi . Elastomeres : FKM ; EPDM ; FEPM ; Perfluoroélastomere
J:Jr:CI]tSZ 48 8’ g%is,\; ) * [(;/fgsgggé a/i t%g'reau d’étude de Chesterton pour des conditions de fonctionnement
Limites de température :

Elastomeres

Jusqu’a 150°C (300°F) EPDM

Jusqu’a 205°C (400°F) FEPM, FKM

Jusqu’a 260°C (500°F) Perfluoroélastomere

3.3 Usage prévu

La garniture mécanique est spécifiquement congue pour
I'application prévue et doit étre utilisée en respectant les
parameétres de fonctionnement spécifiés. Pour une utilisation
hors du cadre de I'application prévue et/ou au-dela des
parameétres de fonctionnement, consultez Chesterton pour
vérifier que la garniture mécanique convient avant de I'utiliser.

3.4 Données dimensionnelles - Figure 2

E F /— P (Fluide de barrage)
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(DIM. DE LARBRE) (DIMENSION NPT) Le produit peut étre
équipé d’un chapeau
25 mm - 38 mm (1,000 po - 1,500 po) 1/4 - 18 NPT moulé ; il possede le
méme encombrement
le ch iné.
40 mm - 68 mm (1,625 po - 2,625 po) 3/8-18 NPT duele chapsat usine
70 mm —120 mm (2,750 po - 4,750 po) 1/2 - 14 NPT
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3.0 DESCRIPTION (suite)

Données dimensionnelles (pouces) — Tableau 2

[ E G MIN
A B F J K v w X Y z
MIN. MAX. MIN 3/8 1/2 5/8
0,938 4,11 1,63 2,01 1,44 2,06 2,88 - - 0,44 1,12 123 122 119 027 126
1,000 4,11 1,63 2,01 1,44 2,06 2,88 - - 0,44 1,12 123 122 120 027 126
1,063 4,11 1,75 2,04 1,44 2,06 2,88 - - 0,44 1,12 125 123 121 029 128
1,125 4,11 1,75 2,04 1,44 2,06 2,88 - - 0,44 1,12 125 124 122 029 128
1,125 0S* 4,49 2,50 2,75 1,44 2,06 3,58 - - 0,44 1,12 125 124 122 029 128
1,188 411 1,88 2,27 1,44 2,06 3,12 - - 0,44 1,12 127 126 123 029 130
1,250 411 1,88 2,27 1,44 2,06 3,12 - - 0,44 1,12 127 126 124 029 130
1,313 4,36 2,00 2,33 1,44 2,06 3,13 3,25 - 0,57 1,12 129 128 125 030 132
1,375 4,36 2,00 2,33 1,44 2,06 3,13 3,25 - 0,57 1,12 129 128 126 030 132
1,375 OS* 5,39 2,68 3,00 1,44 2,06 3,71 - - 0,44 1,12 129 128 126 030 132
1,438 4,49 2,25 2,62 1,53 2,06 3,36 3,49 - 0,57 1,12 133 130 128 134 135
1,500 4,49 2,25 2,62 1,53 2,06 3,36 3,49 - 0,57 1,12 133 130 128 134 135
1,563 4,99 2,38 2,68 1,53 2,06 3,54 3,66 - 0,57 1,12 134 131 129 135 137
1,625 4,99 2,38 2,68 1,53 2,06 3,54 3,66 - 0,57 1,12 135 132 130 136 137
1,688 5,49 2,50 2,81 1,53 2,06 3,63 3,76 - 0,57 1,12 136 133 131 137 139
1,750 5,49 2,50 2,81 1,53 2,06 3,63 3,76 - 0,57 1,12 137 134 132 138 139
1,750 OS* 6,64 3,37 3,75 1,53 2,06 4,63 475 - 0,57 1,12 137 134 132 138 139
1,813 5,49 2,63 2,94 1,53 2,06 3,76 3,89 - 0,57 1,12 138 136 134 140 141
1,875 5,49 2,63 2,94 1,53 2,06 3,76 3,89 - 0,57 1,12 138 136 134 140 141
1,875 OS* 5,99 3,42 3,81 1,53 2,06 - 4,80 - 0,57 1,12 138 136 134 140 141
1,938 5,49 2,75 3,19 1,53 2,06 4,01 414 - 0,57 1,12 140 137 136 141 143
2,000 5,49 2,75 3,19 1,53 2,06 4,01 414 - 0,57 1,12 141 138 136 142 143
2,063 5,99 2,88 3,44 1,53 2,06 4,26 4,39 4,50 0,69 1,12 143 140 138 144 145
2,125 5,99 2,88 3,44 1,53 2,06 4,26 439 450 0,69 1,12 143 140 138 144 145
2,125 0S* 6,99 3,75 405 1,53 2,06 - - 5,37 0,69 1,12 143 140 138 144 145
2,188 5,99 3,00 3,56 1,53 2,06 4,38 4,51 4,62 0,69 1,12 145 142 140 146 147
2,250 5,99 3,00 3,56 1,53 2,06 4,38 4,51 4,62 0,69 1,12 145 142 140 146 147
2,313 5,99 3,13 3,59 1,53 2,06 4,44 4,57 4,68 0,69 1,12 147 144 142 148 149
2,375 5,99 3,13 3,59 1,53 2,06 4,44 4,57 4,68 0,69 1,12 147 144 142 148 149
2,375 0S* 8,40 4,13 4,50 1,53 2,06 - - 5,62 0,69 1,12 147 144 142 148 149
2,438 6,49 3,25 3,81 1,53 2,06 4,63 476 487 0,69 1,12 149 146 144 150 151
2,500 6,49 3,25 3,81 1,53 2,06 4,63 4,76 4,87 0,69 1,12 149 146 144 150 151
2,500 OS* 7,77 4,37 4,75 1,53 2,06 - - 6,37 0,69 1,12 149 146 144 150 151
2,563 6,45 3,38 3,94 1,53 2,06 4,91 5,04 515 0,69 1,12 150 148 146 151 151
2,625 6,45 3,38 3,94 1,53 2,06 4,91 5,04 5,15 0,69 1,12 150 148 146 151 151
2,625 OS* 6,98 4,38 4,78 1,53 2,06 - - 5,90 0,69 1,12 150 148 146 151 152
*0OS = surdimensionné 1/2 5/8 3/4
2,688 7,70 3,75 4,38 2,29 2,50 5,42 5,55 - 0,69 1,41 235 234 232 236 238
2,750 7,70 3,75 4,38 2,29 2,50 5,42 5,55 - 0,69 1,41 235 234 232 236 238
2,813 7,83 3,88 4,50 2,29 2,50 5,50 5,62 - 0,69 1,41 236 235 233 237 239
2,875 7,83 3,88 4,50 2,29 2,50 5,50 5,62 - 0,69 1,41 236 235 233 237 239
2,938 7,94 4,00 4,69 2,29 2,50 5,65 5,77 - 0,69 1,41 237 236 234 238 240
3,000 7,94 4,00 4,69 2,29 2,50 5,65 5,77 - 0,69 1,41 237 236 234 238 240
3,000 OS* 8,64 4,93 5,39 2,29 2,50 6,31 6,44 6,56 0,94 1,41 237 236 234 238 240
3,063 7,99 4,13 4,81 2,29 2,50 5,80 5,92 - 0,69 1,41 238 237 235 239 241
3,125 7,99 413 4,81 2,29 2,50 5,80 5,92 - 0,69 1,41 238 237 235 239 241
3,188 8,19 4,25 4,94 2,29 2,50 5,93 6,05 - 0,69 1,41 239 238 236 240 242
3,250 8,19 4,25 4,94 2,29 2,50 5,93 6,05 - 0,69 1,41 239 238 236 240 242
3,313 8,30 4,38 5,06 2,29 2,50 6,02 6,14 6,27 0,81 1,41 240 239 237 241 243
3,375 8,30 4,38 5,06 2,29 2,50 6,02 6,14 6,27 0,81 1,41 240 239 237 241 243
3,438 8,44 4,50 5,19 2,29 2,50 6,18 6,31 6,43 0,81 1,41 241 240 238 242 244
3,500 8,44 4,50 5,19 2,29 2,50 6,18 6,31 6,43 0,81 1,41 241 240 238 242 244
3,563 8,49 4,63 5,31 2,29 2,50 6,31 6,44 6,56 0,81 1,41 242 241 239 243 245
3,625 8,49 4,63 5,31 2,29 2,50 6,31 6,44 6,56 0,81 1,41 242 241 239 243 245
3,688 8,71 475 5,39 2,29 2,50 6,38 6,51 6,63 0,81 1,41 243 242 240 244 246
3,750 8,71 4,75 5,39 2,29 2,50 6,38 6,51 6,63 0,81 1,41 243 242 240 244 246
3,750 OS* 9,76 5,08 6,40 2,29 2,50 7,32 7,45 - 0,69 1,41 243 242 240 244 246
3,813 8,84 4,88 5,51 2,29 2,50 6,52 6,64 6,77 0,81 1,41 244 243 241 245 247
3,875 8,84 4,88 5,51 2,29 2,50 6,52 6,64 6,77 0,81 1,41 244 243 241 245 247
3,938 8,96 5,00 5,69 2,29 2,50 6,66 6,78 6,91 0,81 1,41 245 244 242 246 248
4,000 8,96 5,00 5,69 2,29 2,50 6,66 6,78 6,91 0,81 1,41 245 244 242 246 248
4,063 8,99 513 5,81 2,29 2,50 6,78 6,91 7,03 0,81 1,41 246 245 243 247 249
4,125 8,99 513 5,81 2,29 2,50 6,78 6,91 7,03 0,81 1,41 246 245 243 247 249
4,188 8,99 5,25 5,94 2,29 2,50 6,91 7,04 7,16 0,81 1,41 247 246 244 248 250
4,250 8,99 5,25 5,94 2,29 2,50 6,91 7,04 7,16 0,81 1,41 247 246 244 248 250
4313 9,33 5,38 6,06 2,29 2,50 7,03 715 7,28 0,81 1,41 248 247 245 249 251
4,375 9,33 5,38 6,06 2,29 2,50 7,03 715 7,28 0,81 1,41 248 247 245 249 251
4,438 9,49 5,50 6,19 2,29 2,50 7,18 7,30 7,43 0,81 1,41 249 248 246 250 252
4,500 9,49 5,50 6,19 2,29 2,50 7,18 7,30 7,43 0,81 1,41 249 248 246 250 252
4,563 9,49 5,63 6,31 2,29 2,50 7,28 7,40 7,53 0,81 1,41 250 249 247 251 253
4,625 9,49 5,63 6,31 2,29 2,50 7,28 7,40 7,53 0,81 1,41 250 249 247 251 253
4,688 10,49 575 6,47 2,29 2,50 7,40 7,53 7,65 0,81 1,41 251 250 248 252 254
4,750 10,49 5,75 6,47 2,29 2,50 7,40 7,53 7,65 0,81 1,41 251 250 248 252 254
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3.0

DESCRIPTION (suite)

Données dimensionnelles (métriques) — Tableau 2

c E G MIN
A B F J K v w X Y z
MIN. MAX. MIN 10mm | 12mm | 16 mm

25 104 41 51 36,6 52,3 73 = - 11,2 28 123 122 120 027 126

28 104 44 52 36,6 52,3 73 - - 11,2 28 125 123 122 028 128

30 104 46 57 36,6 52,3 78 > 5 11,2 28 126 125 123 029 129

32 104 48 58 36,6 52,3 80 - - 11,2 28 127 126 124 029 130

33 113 49 59 36,6 52,3 81 83 = 14,5 28 128 127 125 030 131

35 111 51 59 36,6 52,3 80 82 - 14,5 28 129 128 126 030 132

38 114 57 67 38,8 52,3 85,9 87,9 = 14,5 29 133 130 128 134 135

40 126 59 68 38,8 52,3 90,3 92,3 - 13,6 29 134 131 129 135 137

43 126 62 69 38,8 52,3 91,3 93,3 5 13,6 29 136 133 131 137 139

45 139 64 73 38,8 52,3 95,3 97,3 - 13,6 29 137 134 133 138 140

48 139 67 73 38,8 52,3 95,3 97,3 - 13,6 29 139 136 134 140 142

50 139 69 78 38,8 52,3 100,3 | 1023 - 13,6 29 140 137 136 142 143

53 152 73 87 38,8 52,3 109 111 115 17,5 29 143 140 138 144 145

55 152 74 83 38,8 52,3 1053 | 107,3 | 1113 17,5 29 143 141 139 145 146

58 152 80 91 38,8 52,3 114 116 120 17,5 29 147 144 141 148 149

60 152 80 91 38,8 52,3 114 116 120 17,5 29 147 144 142 148 149

63 165 83 97 38,8 52,3 119 121 125 17,5 29 149 146 144 150 151

65 164 86 100 38,8 52,3 1253 | 1273 | 1313 17,5 29 150 148 145 151 151

68 165 36 100 38,8 52,3 1253 | 127,3 | 1313 17,5 29 151 149 147 151 152

70 196 96 111 58,2 63,5 132 134 138 17,5 35,8 235 234 232 236 238

75 202 102 119 58,2 63,5 140 142 146 17,5 35,8 237 236 234 238 240

80 203 106 122 58,2 63,5 143 145 149 17,5 35,8 238 237 236 239 241

85 211 111 128 58,2 63,5 152 156 155 20,6 35,8 240 239 237 241 243

90 214 116 132 58,2 63,5 156 160 151 20,6 35,38 241 240 239 242 244

95 221 121 137 58,2 63,5 161 165 169 20,6 35,8 243 242 240 244 246

100 228 127 145 58,2 63,5 168 172 176 20,6 35,8 245 244 242 246 248
105 228 131 148 58,2 63,5 172 176 180 20,6 35,8 246 245 243 247 249
110 237 137 154 58,2 63,5 177 181 185 20,6 35,8 248 247 245 249 251
115 241 143 160 58,2 63,5 182 186 190 20,6 35,8 250 249 247 251 253
120 266 146 164 58,2 63,5 187 191 195 20,6 35,8 251 250 248 252 254

&® CHESTERTON.

Global Solutions, Locaf Service.




4.0 PREPARATION A L’INSTALLATION

4.1 Equipement

—

125 ppo
3,2 um

A ]

Si cela est possible, placez la touche du comparateur a I'extrémité
de la chemise d’arbre ou sur un épaulement de 'arbre pour
mesurer le jeu en bout. Poussez et tirez I'arbre en alternance dans
la direction axiale. Si les paliers sont en bon état, e jeu en bout ne
doit pas dépasser 0,13 mm (0,005 po).

Si possible, fixez un comparateur a I'arbre et faites tourner
doucement le comparateur et I'arbre tout en relevant le faux-rond
de la face d’appui du presse-étoupe. Les défauts d’alignement de
la face d’appui du presse-étoupe par rapport a I'arbre ne doivent
pas dépasser 0,005 mm en lecture totale par mm (0,005 po par
po) de diamétre de I'arbre.

La face d’appui du presse-étoupe doit étre suffisamment plane

et lisse pour assurer I'étanchéité du chapeau. La rugosité de la
surface doit &tre au maximum de 3,2 microns (125 micropouces)
Ra pour les joints plats et de 0,8 micron (32 micropouces) Ra pour
les joints toriques. Les surfaces conjointes des moitiés de pompe
a plan de joint doivent étre usinées planes. Assurez-vous que le
presse-étoupe est propre et dégagé sur toute sa longueur.

< 32 ppo
08pm

L ECE

T 0,002 po
o _005mm

X 1000

Eliminez toute aréte vive, bavure et rayure de I'arbre, surtout
dans les zones ou le joint torique doit glisser, et polissez I'arbre si
nécessaire pour atteindre un fini de 0,8 micron (32 micropouces)
Ra. Vérifiez que le diametre de I'arbre ou de la chemise est égal a
sa valeur nominale a 0,05 mm (0,002 po) pres.

Utilisez un comparateur pour mesurer le faux-rond de I'arbre dans
la zone ou la garniture mécanique doit étre installée. Le faux-rond
ne doit pas dépasser 0,005 mm en lecture totale par mm

(0,005 po par po) de diameétre de I'arbre.

&» CHESTERTON.
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5.0 INSTALLATION DE LA GARNITURE MECANIQUE

Serrez les boulons de serrage du chapeau Serrez les vis sans téte a téton de maniére
de maniére homogeéne ; serrez a la valeur homogeéne ; serrez les vis sans téte a
cuvette de maniere homogéne. Serrez

a la valeur de couple spécifiée dans le
Tableau 3.

de couple spécifiée dans le Tableau 3.

Déposez completement les 3 clips de
centrage ; conservez les vis et les clips
de centrage pour les réglages ultérieurs
de Iimpulseur ou le remontage de la
garniture mécanique.

et le démarrage de I'équipement.

Valeurs de couple — Tableau 3

Voir la section 6.0 pour la mise en service

Alignez les encoches du chapeau avec les
trous de boulon dans la face d’appui du
presse-étoupe et posez les boulons.

Desserrez les vis d’assemblage a
téte plate et déposez-les des clips de
centrage.

A (DIM. DE LARBRE) 25 mm - 60 mm (1,000 po - 2,500 po)

65 mm - 120 mm (2,625 po - 4,750 po)

L E 5,7 - 6,8 Nm (50 - 60 Ib-po)

7,3-8,3Nm (65 - 75 Ib-po)

m & 5,7 - 6,8 Nm (50 - 60 Ib-po)

7,3-8,3Nm (65 - 75 Ib-po)

N 27 - 40 Nm (20 - 30 Ib-pi)

27 - 40 Nm (20 - 30 Ib-pi)
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6.0 MISE EN SERVICE/DEMARRAGE DE L’EQUIPEMENT

1. Faites tourner I'arbre a la main, si possible, pour vous assurer
qu’il N’y a aucun contact métal/métal dans la garniture
mécanique.

2. Fixez les tuyauteries/mesures de protection de I’environnement
appropriées a la garniture mécanique. Prenez toutes les
précautions nécessaires et suivez toutes les consignes de
sécurité normales avant de mettre I’équipement en marche.

Veuillez contacter le bureau d’étude de Chesterton pour obtenir de I'aide
concernant les garnitures mécaniques doubles a cartouche.

7.0 MISE HORS SERVICE/ARRET DE L’EQUIPEMENT

Vérifiez que I'équipement est électriguement isolé. Si I'équipement
a été utilisé avec des fluides toxiques ou dangereux, vérifiez que
I’équipement a été correctement décontaminé et rendu sdr avant
de commencer I'intervention. Vérifiez que la pompe est isolée, que
le presse-étoupe a été vidangé de tout fluide et que la pression

8.0 PIECES DE RECHANGE

a été completement relachée. Démontez la garniture mécanique

et déposez-la de I'équipement en appliquant les instructions
d’installation dans le sens inverse. En cas de mise au rebut,
assurez-vous de respecter les réglementations et exigences locales
pour la mise au rebut et le recyclage des différents composants de
la garniture mécanique.

N’utilisez que des pieces de rechange Chesterton d’origine.
L'utilisation d’autres pieces de rechange implique un risque de
panne, un danger pour les personnes/I’équipement et I'annulation
de la garantie du produit.

Des pieces de rechange peuvent étre achetées aupres de
Chesterton.

9.0 MAINTENANCE ET REPARATION DE LA GARNITURE MECANIQUE

9.1 Maintenance de la garniture mécanique

Une garniture mécanique correctement installée et exploitée
nécessite peu d’entretien. Il est recommandé de contrbler
régulierement I'absence de fuite de la garniture mécanique. Les
composants d’usure d’une garniture mécanique tels que les faces
de frottement, les joints toriques, etc. doivent étre remplacés aprés
un certain temps. Toute maintenance est impossible lorsque la
garniture mécanique est installée et en fonctionnement. Il est donc
recommandé de conserver une garniture mécanique de rechange
ou un kit de pieces de rechange pour permettre une réparation
rapide.

Notez I'état des pieces, y compris les surfaces en élastomeére et
les ressorts du chapeau. Recherchez la cause de la défaillance
et, si possible, corrigez la situation avant de réinstaller la garniture
mécanique.

Nettoyez toutes les surfaces en élastomere et les joints a I'aide
d’un solvant de nettoyage.
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9.2 Retour des garnitures mécaniques pour leur
réparation et exigences de communication
des risques

Toute garniture mécanique retournée a Chesterton apres avoir été
utilisée doit étre conforme a nos exigences de communication des
risques. Veuillez vous rendre sur notre site web, a I'adresse
www.chesterton.com/Mechanical _Seal Returns, afin
d’obtenir les informations nécessaires pour le retour des garnitures
meécaniques pour réparation ou analyse.

Certifications ISO disponibles a www.chesterton.com/corporate/iso
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